
PCD微刃刀

技术要求:

1、刀具刃口60倍放大镜下无锯齿;

2、刀具不得有烧伤、裂纹等缺陷；
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DJS2609161

D2R0.2-1.5-5-d6-48-15F

工程图
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制 图

刀具材料

被加工材料 版本

涂层

刀具型号

刀具名称

刀具图号

表面粗糙度：

未注尺寸公差 未注角度公差

更改标识 更改内容 更改人 更改时间

深圳金石超精密科技有限公司
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Zhou TF

Maritool Part# 2101-.079-3-SM


